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Fisa tehnica — Prese Abkant
CDERMAKSAN Micro-senp M I c Rﬂ B E N D
Presa abkant CNC compacta
Compact, precis, ideal pentru piese mici.
Fortd nominala 40 Tone Lungime indoire 1.000 mm
Capacitate indoire 5 mm (Rm=42 kgf/mm?) Tip actionare Hidraulica

DESPRE MICROBEND

Presa abkant MICROBEND este conceputa pentru operatiuni de
indoire de precizie la format compact. Cu o forta de 40 tone sio
lungime de lucru de 1.000 mm, realizeaza indoitura completa a
otelului de 5 mm pe toata lungimea masinii.

Gabaritul redus economiseste spatiu in atelier fara compromisuri la
productivitate. Cursa scurtd de 100 mm minimizeaza timpii morti
intre operatii, crescand cadenta de productie.

Sistemul hidraulic sincronizat pe axele Y1si Y2 garanteaza
paralelismul ramei superioare si unghi de indoire constant pe toata
lungimea tablei.

Accesorii optionale. Utilajul poate fi echipat si cu accesorii
optionale, alese in functie de piesele pe care le lucrati. Lista
completa si configuratia potrivita le discutdm cu dvs. la telefon
sau la cerere: 0788 242 405 (telefon si WhatsApp) sau 021223
03 45.

Axe CNC
Cursa traversa
Degajul in montanti

Sincronizare Y1/ Y2

DOTARE STANDARD

Control programabil pe axele Y1, Y2 (cilindrii)

Control programabil pe axa X (tamponul)

Control manual pe axele Z1 si Z2 (tamponul)

Tamponul controlat de cédtre CNC, actionat de suruburi cu bile
Sistem hidraulic Hawe

Control CNC CybTouch 12

Dulap electric cu ventilatie si instalatie electrica Siemens
Sistem Promecam-Amada de prindere rapida a poansonului

Poanson P 97-85-R08 marca Rolleri (Italia), segmentat

Traductori liniari

Y1,Y2 X Control CNC Cybelec sau Delem
100 mm Cursa tampon tabla 500 mm
250 mm Distanta intre montanti 800 mm

Toleranta traductori 0,0025 mm

@ Matritd M460-R marca Rolleri (ltalia), cu port-matritd E1050
o Sistem de protectie cu aparatori cu microintrerupatoare pentru

zona laterald a masinii

o Console fatd pentru suport tabla

Sincronizarea pe axele Y1si Y2 este asigurata prin traductori liniari

Pedald pentru operarea secventelor de indoire, cu oprire de
urgenta din pedald sau din butonul de avarie

o Sistem de protectie frontal si spate cu senzori pentru operator,

conform normelor CE

o Manual de operare siintretinere
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GAMA DE MODELE MICROBEND

Specificatie

Lungime indoire A (mm)

Putere (tone)

Grosime tabld T (Rm=42 kgf/mm?2) (mm)
Axe CNC

Viteza coborare liberd (mm/s)
Viteza indoire (mm/s)

Viteza ridicare (mm/s)

Cursa cilindri C, axele Y1/Y2 (mm)
Cursa tampon, axa X (mm)
Distanta intre montanti (mm)
Bombaj

Degaj E (mm)

In&ltime masa F (mm)

Latime masa G (mm)

Capacitate ulei (I)

Presiune maxima (bar)

Lungime L (mm)

Latime W (mm)

In&ltime H (mm)

Greutate (kg)

Greutate (Ibs)

Grosimea maxima de tabla este data pentru otel cu Rm = 42 kgf/mm2
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MICROBEND 1000-40

1000
40

5

Y1, Y2, X
10

n

105

100
500
800

250
800
90
60
255

2 300
1950
1860
1850

4079
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