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DESPRE CNC HGS

Foarfeca hidraulica CNC HGS utilizeaza principiul swing-beam (basculare) pentru
taierea de calitate superioara a tablei de otel de 6—8 mm grosime, cu precizie constanta
pe intreaga lungime a lamei.

Corpul din otel sudat, tratat termic, asigura rigiditate statica excelenta si durata de viata
indelungata chiar si in productie continua, cu deformatii minime.

Controlul numeric Cybelec CybTouch 8 ofera programare intuitiva pe ecran tactil,
stocare programe si controlul tamponului CNC.

Accesorii optionale. Utilajul poate fi echipat si cu accesorii optionale, alese in functie de
piesele pe care le lucrati. Lista completa si configuratia potrivita le discutdm cu dvs. la
telefon sau la cerere: 0788 242 405 (telefon si WhatsApp) sau 021223 03 45 .
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Fisa tehnica — Foarfece Ghilotine

CNC HGS

Foarfeca ghilotina hidraulica basculanta

Performanta ridicata si solutie economica pentru table de 6—8 mm grosime.

Capacitate 6 — 8 mm (42 kg/mm?) -4 - 5mm
taiere (70 kg/mm?)
Sistem Hidraulic swing-beam
actionare (basculare)
Adancime gat 350 mm
Precizie tampon +0,1 mm

Reglaj joc cutite 0,05 — 1 mm, automat hidraulic

Suporti frontali tabla 1.000 mm lungime

DOTARE STANDARD

Limitatori mecanici spate (tampon) cu surub cu
bile, controlati CNC

Verini de fixare a tablei

Suporti frontali pentru sprijinul tablei

Control numeric tip CybTouch 8

Cilindri hidraulici honuiti, cu pistoane cromate
Cutite superioare si inferioare de inalta calitate

Sistem hidraulic de reglare automata a distantei
dintre cutite, in functie de grosimea tablei

Date conform fiselor tehnice Ermaksan. Specificatiile pot fi modificate de producator fara notificare prealabila. Editia octombrie 2026.

Lungime taiere 2.100 - 4100 mm

Unghi taiere 1,2° - 1,5° (functie de model)
Cursa tampon spate 1.000 mm
Control CNC Cybelec
Presiune sistem hidraulic 180 — 220 bar

Cutite superior 2 taisuri, inferior 4 taisuri

Instalatie hidraulicd HAWE — Germania
Aparatori tip grilaj in fatd si protectie spate cu
fotocelule

Pedale pentru operarea secventelor

Instalatie de iluminat pe linia de taiere

Aparatori de protectie laterale si in fatad, conform
normelor CE

Instalatie electrica Siemens

Manual de operare si intretinere
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GAMA DE MODELE HGS
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CNC HGS 2100-6 2100 6 4 12 28 1 9 n 0,75 150 1970 0,05-0,8 1000 mo 2 2415 3010 800 2410 2100 1640 3000 4 500 9921
CNC HGS 2600-6 2600 6 4 12 24 12 10 N 0,75 150 2400 0,05-0,8 1000 10 2 2900 3010 800 2410 2100 1640 3500 5150 11354
CNC HGS 3100-6 3100 6 4 12 20 14 12 1N 0,75 150 2800 0,05-0,8 1000 10 2 3400 3010 800 2410 2100 1640 4 000 5700 12566
CNC HGS 3600-6 3600 6 4 12 17 16 13 N 0,75 150 2800 0,05-0,8 1000 10 3 3930 3010 800 2410 2100 1650 4500 6 200 13669
CNC HGS 4100-6 4100 6 4 12 15 18 15 1N 0,75 150 2800 0,05-0,8 1000 1O 3 4 430 3010 800 2410 2100 1650 5000 8100 17 857
CNC HGS 2100-8 2100 8 5 15 20 N 12 15 075 200 1970 0,05-1 1000 1O 2 2435 3040 800 2450 2100 1700 3025 5500 12125
CNC HGS 2600-8 2600 8 5 15 18 12 14 15 075 200 2400 0,05-1 1000 mo 2 2935 3040 800 2450 2100 1700 3525 6 300 13889
CNC HGS 3100-8 3100 8 B 15 16 14 18 15 075 200 2800 0,05-1 1000 10 2 3435 3040 800 2450 2100 1700 4 025 7150 15763
CNC HGS 4100-8 4100 8 5 15 12 18 23 15 075 200 2800 0,05-1 1000 10 3 4435 3295 950 2555 2150 1950 5050 10800 23810

Toate specificatiile tehnice pot fi modificate de producétor fara notificare prealabila.
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