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DESPRE EVO-III

EVO-Ill, premiata cu German Design Award 2024, este presa abkant hibrida
CNC din gama Ermaksan, conceputa pentru atelierele care cauta precizie
industriala si performanta ridicata cu un consum energetic redus cu pana la
73% faté de sistemele hidraulice conventionale.

Conceput pe baza unui sistem hidraulic in circuit inchis cu doar 34,5 litri de
ulei (55 litrila modelele de 175-260 tone), EVO-Iil functioneaza la 63 dB si
integreaza 6 axe CNC standard (axa Y1, axa Y2, axa X, axa R, axa Z1, axa Z2) cu
sistem de bombaj motorizat standard. Cursa traversa de 275 mm si lumina
de zi de 550 mm asigura conditii optime chiar si pentru piese complexe sau
cu adancimi mari de indoire.

EVO-IlIl reduce semnificativ costurile de operare si creste productivitatea,
reprezentand solutia ideald pentru producatori care cer precizie repetabila si
sustenabilitate n conditii de volumridicat.

Accesorii optionale. Utilajul poate fi echipat si cu accesorii optionale,
alesen functie de piesele pe care le lucrati. Lista completa si
configuratia potrivita le discutdm cu dvs. la telefon sau la cerere: 0788
242 405 (telefon si WhatsApp) sau 021223 0345 .

Fisa tehnica — Prese Abkant

EVO Il

Presa abkant CNC electro-hidraulica

Sistem hibrid electro-hidraulic cu 73% consum mai mic fata de abkantele hidraulice

clasice. Precizie industriald, cost minimal.

100 - 260 Tone
5 - 13 mm (Rm=42 kgf/mm?)

Fortd nominala

Capacitate indoire

Lungime indoire

Tip actionare
Control CNC

Cursa traversa
Cursa tampon, axa R

Distanta intre montanti

2.600 - 4.270 mm
Electro-Hidraulica
Cybelec sau Delem

275 mm
250 mm
2.200 - 3.780 mm

Axe CNC axa Yl,axa Y2,axa X,axa R, axa Z1,axa Z2
Bombaj Motorizat, axa C (standard)
Cursa tampon, axa X 800 mm
Degajul In montanti 410 mm

DOTARE STANDARD

Control programabil CNC pe axele Y1, Y2 (cilindrii)

Control programabil CNC pe axele X si R (tamponul)

Control programabil CNC pe axele Z1 si Z2 (tamponul)
Tamponul controlat de cédtre CNC, actionat de suruburi cu bile
Sistem hidraulic Hawe — Germania

Control CNC Delem DA-66S

Dulap electric cu ventilatie si instalatie electrica Siemens

Sistem european Promecam-Amada de prindere rapida a
poansonului

Poanson M.460R marca Rolleri (Italia) — 3 x 835 mm + 2 x 330 mm
Matritd E 1050 U marca Ermaksan

Sistem de protectie cu aparatori cu microintrerupatoare pentru
zona laterald si spate a masinii

Console fatéd pentru suport tabld, cu culisare rapida

Sincronizarea pe axele Y1si Y2 este asigurata prin traductori liniari
Heidenhain cu toleranta de 0,0025 mm

Pedald pentru operarea secventelor de indoire, cu oprire de
urgenta din pedalad sau din butonul de avarie

Sistem anti-bombare (crowning) motorizat — axa C
Servomotoare pentru actionarea tampoanelor (axele X, R, Z1, 72)
Sistem de protectie frontal cu laser a operatorului AKAS Laser
Safety IILC 2000 + PILZ, conform normelor CE

Fasciculul laser este situat chiar sub poanson, ceea ce asigura o marire a

productivitatii fata de alte tipuri de bariere, situate inaintea mesei utilajului,
care incomodeaza operatorul.

Manual de operare siintretinere

Sistemul de protectie frontal si spate cu senzori pentru operator,
conform normelor CE
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GAMA DE MODELE EVO liI
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EVO 11 2600-100 2600 100 50 5 2200 200 10 200 Motorizat 800 500 250 350 2 2 345 275 530 410 900 90 4600 2700 2200 6100 13 448
EVO 1l 3100-100 3100 100 50 5 2600 200 10 200 Motorizat 800 500 250 350 2 2 345 275 530 410 900 90 5100 2700 2200 6600 14550
EVO 1l 2600-135 2600 135 50 6 2200 160 12 190 Motorizat 800 500 250 350 2 2 345 275 550 410 900 90 4600 2700 2200 7500 16 535
EVO Il 3100-135 3100 135 50 6 2600 200 12 190 Motorizat 800 500 250 350 2 2 345 275 550 410 900 90 5100 2700 2200 8000 17637
EVO Il 3600-135 3600 135 50 5 3100 200 12 190 Motorizat 800 500 250 350 2 2 345 275 550 410 900 90 5600 2700 2200 9200 20283
EVO Il 3760-135 3760 135 50 5 3250 200 12 190 Motorizat 800 500 250 350 2 2 345 275 550 410 900 90 5760 2700 2200 9350 20 613
EVO Il 4100-135 4100 135 50 5 3600 200 12 190 Motorizat 800 500 250 350 2 2 345 275 550 410 900 90 6100 2700 2200 10 800 23810
EVO Il 4270-135 4270 135 50 5 3780 200 12 190 Motorizat 800 500 250 350 2 2 345 275 550 410 900 90 6270 2700 2200 11000 24 25]
EVO Il 3100-175 3100 175 50 6 2600 180 12 190 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 90 5100 2700 2200 8800 19 401
EVO Il 3600-175 3600 175 50 6 3100 180 12 190 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 90 5600 2700 2200 10 000 22 046
EVO Il 3760-175 3760 175 50 6 3250 180 12 190 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 90 5760 2700 2200 10150 22377
EVO Il 4100-175 4100 175 50 5 3600 180 12 190 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 90 6100 2700 2200 11500 25353
EVO Il 4270-175 4270 175 50 5 3780 180 12 190 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 90 6270 2700 2200 11700 25794
EVO Il 3100-220 3100 220 10 11 2600 180 10 185 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 200 5100 2700 2250 11100 24 471
EVO Il 3600-220 3600 220 80 9 3100 180 10 185 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 160 5600 2720 2250 12 350 27227
EVO Il 3760-220 3760 220 80 8 3250 180 10 185 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 160 5760 2720 2250 12700 27999
EVO Il 4100-220 4100 220 80 8 3600 180 10 185 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 160 6100 2780 2250 13 250 29 211
EVO Il 4270-220 4270 220 80 8 3780 180 10 185 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 160 6270 2780 2250 13500 29762
EVO Il 3100-260 3100 260 120 13 2600 140 1 135 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 220 5100 3070 2280 13500 29762
EVO Il 3600-260 3600 260 80 9 3100 180 10 185 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 160 5600 3080 2280 15 700 34613
EVO Il 3760-260 3760 260 80 8 3250 180 10 185 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 160 5670 3080 2280 16 000 35274
EVO Il 4100-260 4100 260 110 10 3600 140 1 135 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 200 6100 3100 2280 16 800 37038
EVO Il 4270-260 4270 260 10 10 3780 140 11 135 Motorizat 800 500 250 350 2 2 55 275 550 410 900 200 6270 3100 2280 17100 37699

* Grosime maxima de tabla pentru otel cu Rm = 42 kgf/mm? Conform reglementarilor CE, viteza de indoire nu poate depasi 10 mm/s.
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